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(b) the heated branding iron is applied to the inverted mould resting 

on a 

guide socket. Also provided is the assembly for carrying out the 
process. 
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from competitors. 
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@ Waffelbehalter 

@ Ein Verfahren zum EInpragen von Schriftzugen, Orna- 
menten oder dergleichen in einen Behalterfullraum um- 
grenzende Wandungen von verzehrbaren Waffelbehal- 
tern, wobei vorgeformte Waffelbehalter In einem Ofen 
gebacken und nach Ausschub aus dem Ofen einer Ver- 
packungsvorrichtung zugefiihrt werden, wird so ausge* 
bildet, daft die gebackenen Waffelbehalter vereinzelt und 
einer Prageeinrichtung zugefiihrt werden, von der die 
Waffelbehalter mittels eines an die Form der Wandungen 
der Waffelbehalter angepaftten und beheizbaren Prage- 
stempets in Bereichen der Schriftzuge, Ornamente oder 

dergleichen nachgebacken und -gebraunt werden. 43 ^8 4j' 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Einpra- 
gen von Schriftziigen, Omamenten oder deigleichen in ei- 
nen Behalterfuliraum uingienzende Wandungen von ver- 
zehrbaren Waffelbehaltcra nach dem Oberbegriff des An- 
spniches 1 sowie eine Voirichtung nach dem Oberbegriff 
des Anspruches 6 und einen Waffelbehalter nach dem Ober- 
begriff des Anspruches 16. 

Behalter zum Verpacken von verzehrfertigen Waren, wie 
eiwa Eis, werden im Mimahmebereich von Eisdielen oder 
anderen Restaurationen eingesetzt, um dem Kunden einen 
Verzehr der Speisen direkt aus diesen Behaltem zu ermogli- 
chen. 

tJblicherweise sind solche Behalter aus Pappe oder einem 
pappahnlichem Material ausgebildet und daher nur zum 
Einwcggebrauch bestimmt. Daher werden solche Behalter 
nach einmaligem Gebrauch dem Abfall zugerechnet. 

Im Zuge von Abfallvermeidung ergibt sich die Anforde- 
ning, m5glichst viele Bereiche von Verpackungen derart 
umzugestalten, daB die Verpackung nach einmaligem Ge- 
brauch nicht zu Abfall wird. 

Daher ist insbesondere im Bereich von Verpackungen von 
Speiseeis fiir den sofortigen Verzehr schon lange iiblich, hier 
Waffeltuten oder -becher zu verwenden. Wenn das Eis ge- 
loffelt werden soli, was von vielen Kunden gewunscht ist, so 
kommt hier nur eine Verpackung in Becherform in Frage. 

Sind solche Becher als Waffelbecher ausgebildet, so wei- 
sen sie das Problem auf, daB mit ihnen keine Individualisie- 
rungsftinktion bezuglich des Herstellers oder Anbieters der 
entsprechenden Speisen voigenormnen werden kann. 

Der Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, ver- 
zehrbare WaffelbehMter so auszubilden, dafi sie mit indivi- 
dualisierenden Angaben uber die Art oder Qualit&t der Ware 
oder des Hoteliers versehen werden konnen. 

Die Erfindung lost dieses Problem mit einem Verfahren 
mit den Merkmalen des Anspruches 1, das mit einer Vor- 
richtung mit den Merkmalen des Anspruches 6 durchgefiihrt 
werden kann, sowie mit einem Waffelbeh^ter mit den 
Merkmalen des Anspruches 16. 

Durch die Vereinzelung der gebackenen Waffelbehalter 
wird es moglich, diese einer Prageeinrichtung zuzufuhren, 
die die Waffelbehalter iiber einen Pragestempel in Bereichen 
von Schriftziigen, Omamenten oder dergleichen selektiv 
nachbackt und -braunt, so dafi das Aufpragen von Firmenna- 
men des Herstellers oder Anbieters, wie auch von Marken, 
Logos Oder Angaben Qber die Inhaltsstoffe oder dergleichen 
moglich wird. Vorzugsweise werden die Waffelbehalter dem 
Pragestempel in einer Ober-Kopf-Lage zugefuhrt und dabei 
auf der Form und GroBe des Behalterfullraums angepaBten 
Fuhrungssockeln gehalten, so daB eine Verschiebung wah- 
rend des Aufpragens des Schriftzuges, Omamentes oder 
dergleichen verhindert ist. 

Diese Fuhrungssockel konnen innenseitig zumindest ei- 
nen Fuhrungskanal fiir Kiihlluft aufweisen, so daB die Waf- 
felbecher in ihrer vcrcinzelten Form gekiihlt und geUrocknet 
werden, wodurch die Kondenswasserbildung in der an- 
schlieBenden, iibereinander gestapelten Verpackungslage 
der Waffelbehalter in Folienrollen deutlich verringert ist. 
Dies verbessert die Haltbarkeit der so hergesteUten Waffel- 
behalter. 

Die Vorricbtung zur Diirchfuhrung eines solchen Prage- 
verfahrens weist eine Transportbahn auf, die an ihrem einen 
Ende an eine Ausschuboffnung des Ofens anschlieBt und 
dem vereinzelten Transport der Waffelbehalter zum Pi^ge- 
stempel und an ihrem anderen Ende zur Weitergabe der 
Waffelbehalter an eine gemeinsame >^rpackungsstelle 
dient. 
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Vorzugsweise ist der Pragestempel in Form von zwei ge- 
geniiberliegenden Armen ausgebildet, von denen zumindest 
einer mit einem Pragestempel versehen ist, wobei die beiden 
Arme bei ihrer Zusammenfiihrung den Waffelbehalter lun- 
5 greifen. Dadurch ist ein fester und unverruckbarer Sitz der 
Waffelbehalter wahrend des Pragens gegeben, so daB sich 
mit dem Nachbacken und -braunen scharfe Konturen auf 
dem Waffelbehalter hersteilen lassen. 
Der Pragestempel laBt sich iiber verschiedene Arten be- 
10 heizen. Eine kostengianstige Losung stellt eine riickseitige 
offene Hamme dar, mit der der beispielsweise aus Messing 
bestehende Pragestempel heizbar ist, wobei diese Heizung 
iiber ein Steuer- und Regelsyslem eine konstante Tempera- 
tur des Pragesiempels ermogfichl und somit ein Verbrennen 
15 Oder eine zu geringe Braunung der Waffelbehalter verhin- 
dert. 

Durch verschiedene Formen von Pragestempeln ist eine 
Anpassung an verschiedene Behaiterformen moglich, bei- 
spielsweise an solche mit senkrechten oder auch konisch 
20 nach unten hin verjiingenden Wandungen. 

Die Einpragung in den Waffelbehalter weist gegeniiber 
dem sonsdgen Behalter einen hdheren BrSunungsgrad auf 
und tritt daher als dunkler Schriftzug bzw. Kontur eines Bil- 
des zutage, was neben dem Informationsgehalt auch einen 
25 schmiickenden Charakter solcher Waffelbecher darstellt. 
Weitere Vorteile und Einzelheiten ergeben sich aus der 
Zeichnung sowie der nachfolgenden Beschreibung eines 
Ausfuhrungsbeispiels des Gegenstandes der Erfindung. 
In der Zeichnung zeigt: 
30 Fig* 1 eine schematische Gesamtansicht einer \^rrich- 
tung zur Durchfiihrung des Prageverfahrens. 

Im einzelnen weist die Vorrichtung 1 einen einer Aus- 
schuboffnung 2 eines Ofens 3 zugeordnete Transportbahn 4 
auf, die mit FUhrungen 5 zum vereinzelten Transport von 
35 WaffelbehSItem 6 versehen ist und die gebackenen Waffel- 
behalter 6 einer Prageeinrichtung 7 zufUhrt. 

Diese Prageeinrichtung 7 weist zumindest einen Prage- 
stempel 8 auf, der zum Nachbacken und -braunen der Waf- 
felbehalter 6 beheizbar ist. 
40 Im Ausfiihrungsbeispiel weist die Pragereinrichtung 7 
zwei den Waffelbehalter 6 von gegeniiberliegenden Seiten 
umgreifende Arme 9 auf, die beide mit einem Pragestempel 
8 versehen sind. Eine solche Anordnung wird verwendet, 
um Waffelbehalter 6 mit beidseitigen Mustem oder Schrifl- 
45 ziigen zu pragen oder um eine den Waffelbehalter 6 insge- 
s&mt umlaufende Pragung hervorzurufen. Die Pragestempel 
8 sind (iber eine mit den Armen 9 gefuhrte riickseitige offene 
Gasflamme 10 beheizbar. Es kommen natiirlich auch andere 
Heizungen, etwa elektrische, in Betracht. Die Heizimg ist 
SO steuer- und regelbar, bei einer Gasflamme etwa so, daB die 
Gaszufuhr periodisch variiert wird, um dadurch eine konti- 
nuierlich gleichbleibende Temperatur des Pragesiempels zu 
gewahrleisten. Dadurch wird eine zu starke Braunung mit 
verschwommenen Randem ebenso vermieden wie eine zu 
55 geringe Braunung oder Unterbrechung des nachgebackenen 
Schriftzuges oder Bildes. 

Fiir die riickseitige Beheizung durch eine offene Flamme 
bietet sich ein Messingkorper als Pragestempel 8 an. Andere 
bekannte Materialien kommen ebenso in Frage. In jedem 
60 Fall ist sowohl die Warmeleitfahigkeit als auch die Oxidati- 
onssicherheit und Lebensmittelechtheit der Pragestempel zu 
berucksichtigen. 

Die Prageeinrichtung 7 kann sowohl ortsfest gegenOber 
dem Ofen 3 angeordnet sein, so daB aileine durch Zufiihrung 
65 der Waffelbecher 6 entlang der Transportbahn 4 der Prage- 
stempel in Einsatz gelangen kann, oder die Prageeinrichtung 
7 kann selbst endang der Transportbahn 4 IMngsbeweglich 
sein. 
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Die Prageeinrichtung 7 ist iiber einen definierten Zeit- 
raum mil dem Waffelbecher 6 in Kontakt, wofiir die Prage- 
stempel 8 auf beweglichen Armen 9 gelagert sind, die urn 
einc Drehachse 11 herum scherenartig aufspreizen bzw. zu- 
sammenfiihrbar sind. Dieses Aufspreizen und Zusammen- S 
fiihren der Anne 9 geschieht im Ausfuhrungsbeispiel (iber 
einea Kolbcn 12, der oberhalb der Drehachse 11 angeordnet 
ist und die Arme 9 bei AbwSrtsbewegung auscinander- 
druckt, so daB unter den geofiheten Armen 9 die Waffelbe- 
cher 6 weitertransportiert werden konnen, und durch eine lO 
Aufwartsbewegung die Arme 9 auf die Waffelbecher 6 zu- 
bewegt, bis diese in ihre gestrichelte Endposition gelangen, 
um dort mil ihren Pragesterapeln 8 in Kontakt mit den seit- 
lichen Wandung der Waffelbecher 6 zu treten. 

Die Pragestempel 8 konnen dabei so weit gewolbt sein, 15 
daB sie jeweils etwa die Halfte eines beispielsweise in 
Draufsicht runden Waffelbechers 6 vollstandig umgreifen 
und somit ein insgesamt den Waffelbecher 6 umlaufendes 
Ornament oder Schriftbild entsteht. 

Es ist auch m5glich, eckige Waffelbecher auf diese Weise 20 
zu pragen, wobei ebenfalls die Pragestempel 8 an die Au- 
Benform der Wandungen der Waffelbecher 6 angepaBt sind, 
so daB beispielsweise ein Pragestempel zwei Seiten eines 
Waffelbechers mit quadratischer UmriBgestalt pragen kann. 
Ebenso ist es moglich, mehr als zwei Arme 9 ftir den Prage- 25 
stempel 8 zu verwenden, beispielsweise vier Arme 9. 

Auch ein Drehen der Pragestempel oder der Waffelbecher 
wahrend des Pragevorganges, wobei der Pragestempel 8 auf 
dem Waffelbecher 6 walzenartig abrollen wilrden, kommt in 
Frage. 30 

Die gewahlte Mdglichkeit der zweiseitig gegeniiberlie- 
genden Arme 9, von denen zumindest einer mit einem Pra- 
gestempel 8 versehen ist, weist den Vorteil auf, daB hier ne- 
beneinanderliegeiid eine Reihe von Pragestempeln angeord- 
net sein kann, so dafi eine GleichzeitigprSgung von mehie- 3S 
ren, parallel auf dem Transportband 4 bewegten Waffelbe- 
chem 6 bei einem Zusammenschwenken der Arme 9 erm6g- 
licht ist. 

Aus der Fig. 1 ist dieses nicht ersichtlich, da sie nur eine 
zweidimensionale Ansicht bietet, die noch in der Blattebene 40 
fortgesetzt sein miiBte. 

Die Waffelbehalter 6 werden der Prageeinrichtung 7 in ei- 
ner Uber-Kopf-Lage zugefuhrt, wobei der Behalterfiillraum 
von Fuhrungssockeln 5 eingenommen ist, die den Behalter- 
fiillraum im wesentlichen ausfullen und daher einen exakten 45 
Sitz der Waffelbehalter 6 wahrend der Pragung unterstutzen. 

Die Fiihrungssockel 5 sind an die Form der Debater 6 an- 
gepaBt und weisen dementsprechend eine runde, eckige, el- 
liptische oder sonstige bedarfsgerechte Form auf. 

Weiter weisen die Fiihrungssockel 5 innenseitige Fuhrun- 50 
gen 13 zur Durchfuhrung von gasformigen Medien, insbe- 
sondere Luft auf. Dadurch konnen die Waffelbehalter 6 nach 
ihrem Backen gekiihlt und getrocknet werden, bevor sie an 
der dem Ofen abgewandten Seite 14 der TVansportbahn 4, 
die von dem Arbeitstrum eines Forderbandes gebildet ist, in 55 
cine Kipposition geklappt und einer Verpackungsvorrich- 
tung 15 zugefiihrt werden, bei der die Waffelbecher 6 iibli- 
cherweise in ubereinandeigestapeLter Lage in Kunststoff- 
folien eingefuhrt werden. 

Diese Fiihrungssockel 5 sind vorzugsweise so ausgebil- 60 
del, daB sie nach oben bin konisch verjiingen, also der Waf- 
felbecher 6 nach unten hin konisch zusanunenlaufende Sei- 
tenwandungen 16 ausbildeL Dies hat den Vorteil, daB bei der 
tjbemahme der durch eine Wendeeinrichtung 16 im Bereich 
der Ausschubofliiung 2 des Ofens 3 in Uber-Kopf-Lage ge- 65 
brachten Waffelbecher 6 durch die Fiihrungssockel 5 eine 
automatische Zentrierung der Waffelbecher 6 auf den Fiih- 
rungssockeln 5 erfolgt. AuBerdem gleiten an dem dem Ofen 
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3 abgewandten Ende 14 der Transportbahn 4, an dem die 
Fiihrungssockel 5 in eine Kipposidon gebracht werden, die 
Waffelbecher 6 automatisch von dem Fiihrungssockel 5 ab. 
Der Waffelbecher 6 ist mit einem planebenen Boden verse- 
hcQ, so daB er direkt an der Oberkante des Fiihrungssockels 
5 anliegt. 

Im Bereich des Arbeitstrums des Forderbandes werden 
die Kanale 13 der Fiihrungssockel 5 mit iiber cine sich ver- 
zweigende Druckluftleitung 17 eingeleiteter Druckluft be- 
aufschlagt. Die Druckluft wird durch den Kanal 13 gegen 
den Boden des Waffelbehalters 6 gefordert, wenn die jewei- 
ligen Fiihrungssockel 5 ortsfeste AuslaBoffbungen 18 der 
Drucklufdeitung 17 iiberlaufen. Dabei kann je nach Druck 
der Waffelbecher 6 auf einem unter seinem Boden sich bil- 
denden Luftkissen leicht von dem Fiihrungssockel 5 abhe- 
ben. 

Patentanspriiche 

. 1. Verfahren zum Einpragen von Schriftziigen, Oma- 
menten oder dei^gleichen in einen Behalterfiillraum 
umgrenzende Wandungen von verzehrbaren Waffelbe- 
haltem, wobei vorgeformte Waffelbehalter in einem 
Ofen gebacken und nach Ausschub aus dem Ofen einer 
Verpackungsvorrichtung zugefiihrt werden, dadurch 
gekennzeichnet, daB die gebackenen Waffelbehalter 
vereinzelt und einer Prageeinrichtung zugefiihrt wer- 
den, von der die Waffelbehalter mittels eines an die 
Form der Wandungen der Waffelbehalter angepaBten 
und beheizbaren Pragestempels in Bereichen der 
Schriftzuge, Ofnamente oder deigleichen aachgebak- 
ken und -gebraunt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Pragestempel gegen die Wandungen der 
Waffelbehalter bewegt wird. 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche I oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die vereinzelten Waffelbe- 
halter in einer Ober-Kopf-Lage dem Pragestempel zu- 
gefiihrt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Waffelbeh^ter in "Dber-Kopf-Lage auf ei- 
nem der Form und GroBe des Behalterfullraums ange- 
paBten Fiihrungssockel gehalten werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Waffelbeh^ter vor der Zufiihrung zur Ver- 
packungsvorrichtung durch die Fiihrungssockel hin- 
durch mit Kiihliuft beaufschlagt werden. 

6. Vorricbtung zur DurchfLihrung eines Verfahrens 
nach einem der Anspriiche 1 bis 5 mit einem Ofen (3) 
und einer einer Ausschuboffnung (2) des Ofens (3) zu- 
geordneten TVansportbahn (4), dadurch gekennzeich- 
net, daB die Transportbahn (4) Fuhrungen (5) zum ver- 
einzelten Transport der Waffelbehalter (6) auf weist und 
der Transportbahn (4) eine Prageeinrichtung (7) zuge- 
ordnet ist, die zumindest einen beheizbaren Pragestem- 
pel (8) aufweist, der in Kontakt mit auf der Transport- 
bahn (4) befindlichen Waffelbehaltem (6) bringbar ist. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fiihrungen (5) als sich nach oben hin 
verjiingende, an die Form und GroBc der Wandungen 
der Waffelbehalter (6) angepaBte und im wesendichen 
bei Ober-Kopf-Lage der Waffelbehalter (6) den Behalt- 
erfUllraum einnehmende Fiihrungssockel ausgebildet 
sind. 

8. Vorrichmng nach einem der Anspriiche 6 oder 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Fiihrungen (5) innensei- 
tig mit zumindest einem Kanal (13) zur DurchfUhrung 
von gasformigen Medien versehen sind. 
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9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, da6 die Fuhrungen (5) an der 
dem Ofen (3) abgewandten Seite der Transportbahn (4) 
in eine den Waffelbehalter (6) freigebende Kipposition 
klappbar sind. 5 

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Prageeinrichtung zwei 
den jeweiligen Waffelbehalter (6) von gegeniiberlie- 
genden Seiten umgreifende Arme (9) aufweist, von de- 
nen zumindest einer mit einem Pragestempel (8) verse- lO 
hen ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beide Arme (9) jeweils mit einem Prage- 
stempel (8) versehen sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, 15 
dadurch gekennzeichnet, daB der Pragestempel (8) 
riickseitig durch eine offene Ramme (10) beheizbar ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Heizung (10) des Pragestempels iiber 
ein Steuer- und Regelsystem bedarfsgerecht ein- und 20 
ausschaltbar ist. 

14. Vorrichtung nach dnem der Anspriiche 6 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Pr'agestempel (8) ei- 
nen Messingkorper umf aBt. 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 13, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB die Prageeinrichtung (7) 
beweglich entlang der Transportbahn (4) angeordnet 
ist. 

16. Waffelbehalter (6) mit einem von einer durchge- 
henden seitlichen Wandung umgrenzten BehalterfuU- 30 
raum, dadurch gekennzeichnet, daB die seidiche Wan- 
dung auBenseitig mit einer gegeniiber dem Teigmate- 
rial des sonstigen Waffelbehalters durch einen hoheren 
Bi^unungsgrad abgesetzten Hnpragung in Gestalt ei- 
nes Schriftzuges, Omamentes oder deigleichen verse- 35 
hen ist. 

17. Waffelbehalter nach Anspruch 16, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Behalterfilllraum des Waffelbe- 
halters in Ansicht von oben eine kreisfbrmige UmriB- 
gestalt aufweist. 40 

18. Waffelbehalter nach einem der Anspriiche 16 oder 

17, dadurch gekennzeichnet, daB die Seiten wandungen 
des Waffelbehalters (d) nach unten hin konisch zusam- 
menlaufen. 

19. Waffelbehalter nach einem der Anspriiche 16 bis 45 

18, dadurch gekennzeichnet, daB der Waffelbehalter 
(6) an seiner Unterseite von einem im wesentlichen 
planebenen Boden begrenzt ist. 

20. Waffelbehalter nach einem der Anspriiche 16 bis 

19, dadurch gekennzeichnet, daB d^ Waffelbehalter 50 
(6) an gegeniiberliegenden Berdchen sdner seitlichen 
Wandungen mit Schriftziigen, Omamenten oder der- 
gleichen versehen ist. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 55 
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